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Choix des spécifications :
 
-cote A : o750 mm en std / o900 mm / o1050 mm / o1200 mm / oplus : nous consulter

-cote B : n des piquages d'arrivée et de départ : o160 mm en std/ o200 mm

-cote C : Delta fea- fed : o200 mm en std / 
             sinon choix entre 100 mm mini et 350 mm maxi. choix :_____ mm
-espacement grille : o25 mm en std / o20 mm / o30 mm / o40 mm

-sens d'ouverture du capot : ocharnières à gauche en std / ocharnière à droite
 
 
Choix des options : 
 
oOption 1 : by-pass de fond n160, placé en aval de la grille

               emplacement : oen fond de cuve (en std) / olatéral à droite / olatéral à gauche
 
oOption 2 : by-pass latéral de grille, n160 
               hauteur fil d'eau de by-pass (cote D) : ______mm (en std : D = C+50mm)
               contournement de la grille par l'exterieur de la cuve : oà gauche (en std) / oà droite
 
oOption 3 : by-pass de grille intégré à la grille
               hauteur de by-pass : ______mm
 
 
pour infos : std = fabrication standard
                   fea = fil d'eau d'arrivée
                   fed = fil d'eau de départ
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