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Choix des spécifications

- cote Fe/TN Vanne 1 :
Vanne 2 :
Vanne 3 :
Vanne 4 :
Vanne 5 :
Vanne 6 :
Vanne 7 :
Vanne 8 :
Vanne 9 :

Instalation :
Remblayage au sable sans compactage
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mm (maxi 1300 — au-dela nous consulter)

Raccordement des canalisations avec 2 manchons a lévres préalablement graissés.

Utilisation :
Manipuler les vannes au minimum 1 fois par mois
Pression max 0,5 bar

Quantité matiere  Pehd / acier Inox Finition
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